
Traitement de l’air industriel



Parmi ses solutions, CABYCAL a développé des

équipements de dernière génération pour le traitement

des émissions et résidus gazeux.

Les solutions qu’offre Cabycal aident les entreprises à

respecter les exigences légales européennes en matière

d’environnement en traitant et contrôlant ces émissions et

résidus contaminants qui auraient dû être libérés dans

l’atmosphère.

TRAITEMENT 

D’EMISSIONS



• Systèmes d’oxydation thermique

• Unités de Traitement d’air (UTA)

• Systèmes d’adsorption par carbone actif

TECHNOLOGIE



Les divers processus de fabrication de l’industrie génèrent

des Composés Organiques Volatils ou COV que les

normes environnementales obligent à traiter avant

libération dans l’atmosphère afin de réduire leurs effets

contaminants.

Parmi les technologies de traitement des émissions

gazeuses de COV, les systèmes d’oxydation thermique

sont particulièrement efficaces.

OXYDATION THERMIQUE

Problématique et Solutions



L’oxydation thermique est un processus qui transforme

les composés contaminants en produit ayant un impact

environnemental réduit selon la réaction suivante:

COV + O2 + énergie = CO2 + H2O + chaleur

Cette réaction de combustion doit avoir lieu dans les

conditions adéquates de température, turbulence et temps

d’exposition.

OXYDATION THERMIQUE

Problématique et Solutions



En fonction des besoins de chaque process, l’énergie

d’activation nécessaire à la réaction et la chaleur générée

peuvent être récupérée via un échangeur à chaleur.

OXYDATION THERMIQUE

Problématique et Solutions



• Oxydation Thermique Direct (TO)

• Oxydation Thermique Récupératrice

• Oxydation Thermique Régénérative (RTO)

• Oxydation Catalytique (RCO)

• Systèmes de Concentration des COV

OXYDATION THERMIQUE

Technologies



Oxydation Thermique Direct

Technologie de traitement idéale pour les processus

continues ou non, avec des rejets élevés en COV.

• Concentration >15% LEL

• Sans récupération de chaleur.

• Efficacité d’élimination des COV >99%.

• Faible maintenance.

• Agilité de mise en marche.

OXYDATION THERMIQUE

Technologies



Oxydation Thermique Récupératrice

• Adaptée aux processus industriels qui peuvent

profiter de la récupération des calories générées par

l’oxydation des gaz.

• Unité de récupération de chaleur via un fluide

caloporteur, de l’air chaud, de l’eau chaude ou de la

vapeur.

• Système idéal pour les hautes concentrations de

COV et les faibles débits.

OXYDATION THERMIQUE

Technologies



Oxydation Thermique Récupératrice

• Plage d’opération 1.000 - 50.000 Nm3/h

• Concentration 15-25% LEL

• Efficacité de l’échangeur à chaleur 50-65%

• Efficacité de l’élimination des COV >99%

OXYDATION THERMIQUE

Technologies



Oxydation Thermique Régénérative

• Pour les processus industriels qui ne nécessitent

pas la récupération des calories générées par

l’oxydation des gaz.

• Module d’échangeur de chaleur de haute efficacité

en céramique inclues

OXYDATION THERMIQUE

Technologies



Oxydation Thermique Régénérative

• Système idéal pour les basses concentrations de

COV et les débits élevés.

• Si concentration plus élevée: possibilité d’incorporer

des modules de récupération de chaleur “hot gas by-

pass” directement dans la chambre de combustion

pour chauffer un fluide calorifique, de l’eau ou de l’air.

OXYDATION THERMIQUE

Technologies



Oxydation Thermique Régénérative

• Plage d’opération 10.000 - 150.000 Nm3/h [2-3-5 tours]

• Concentrations <15% LEL [1-10 g/m3 ]

• Point d’auto-entretien (auto-thermique) ≈ [1.5-2 g/m3]

• Efficacité de l’échangeur de chaleur céramique >95%

• Efficacité de l’élimination des COV >98%    [2 tours]                    

>99.5% [3 tours]

• Faibles coûts opératifs si débit élevé et faible 

concentration.

OXYDATION THERMIQUE

Technologies



OXYDATION THERMIQUE

Technologies



Oxydation Catalytique

• Processus dans lequel l’oxydation des contaminants

se réalise à l’aide d’un catalyseur, réduisant ainsi

l’énergie nécessaire à l’activation de la réaction.

• Combinable avec des technologies de récupération

de chaleur et de type régénératif:

• Oxydation Catalytique Récupératrice

• Oxydation Catalytique Régénérative

• Technologie idéal pour les concentrations basses

de COV et les faibles débits.

OXYDATION THERMIQUE

Technologies



Oxydation Catalytique

• Plage d’opération 1.000 - 20.000 Nm3/h

• Réduction des coûts opératifs grâce à la diminution

de la température d’opération.

• Système compacte grâce à un temps d’exposition

réduit

OXYDATION THERMIQUE

Technologies



Système de Concentration

• Les systèmes de concentration permettent de réduire

le volume d’air à traiter augmentant

proportionnellement la concentration des COV grâce à

un processus d’adsorption/désorption à Zéolithe

• Une fois concentré, l’air est envoyé vers un

équipement d’oxydation thermique pour son

traitement.

• Technologie applicable pour les débits très élevés et

les faibles concentrations de COV.

OXYDATION THERMIQUE

Technologies



Système de Concentration

• Rayon de concentration 1/6 – 1/20

• Réduction des coûts d’investissement et opératifs.

OXYDATION THERMIQUE

Technologies



OXYDATION THERMIQUE

Technologies

Technologies Débit d’air
(Nm3/h)

Concentration
en COV

Efficacité
oxydation

Récupération 
de chaleur

Avantage Inconvénient

Oxyd. Therm.
Direct (TO)

1.000 –
70.000

>15% LEL 99% Non Simple et 
Maintenance 

facile

Coût
énergétique

Oxyd. Therm. 
Récupératrice

1.000 -
50.000

15-25% LEL >99% Oui Invest- Coût
énergétique

Oxyd. Therm. 
Régénérative 
(RTO)

10.000 -
150.000 

<15% LEL 98 -
99.5%

Possible
↑% LEL

Energie - -
@autothermal

Invest+

Oxydation 
Catalytique 
(RCO)

1.000 -
20.000

<15% LEL >99% Possible Compact
Energie - -

VOC 
spécifiques



Client: 

Lieu: Vitoria (Espagne)

Type de projet: Roue de Zéolithe + RTO

Débit: 35.000 Nm3/h + 5.000 Nm3/h

OXYDATION THERMIQUE

Références



Client: 

Lieu: Épila (Espagne)

Type de projet: RTO

Débit: 14.000 Nm3/h

OXYDATION THERMIQUE

Références



Client: 

Lieu: Tafalla (Espagne)

Type de projet: RCO

Débit: 10.000 Nm3/h

OXYDATION THERMIQUE

Références



Client: 

Lieu: Liria (Espagne)

Type de projet: Roue de zéolithe + RTO

Débit: 90.000 Nm3/h + 8.000 Nm3/h

OXYDATION THERMIQUE

Références



Client: 

Lieu: Pobla de Vallbona (Espagne)

Type de projet: Roue de zéolithe + RTO

Débit: 90.000 Nm3/h + 8.000 Nm3/h

OXYDATION THERMIQUE

Références



Client: 

Lieu: Burntwood (UK)

Type de projet: RCO

Débit: 9.000 Nm3/h

OXYDATION THERMIQUE

Références



Client: 

Lieu: Gernika (Espagne)

Type de projet: RCO

Débit: 12.000 Nm3/h

OXYDATION THERMIQUE

Références



Client: 

Lieu: Gernika (Espagne)

Type de projet: RTO

Débit: 12.000 Nm3/h

OXYDATION THERMIQUE

Références



Conception et fabrication d’équipement de traitement de 

l’air adapté aux besoins de chaque installation:

• Filtration

• Conditionnement de l’air

• Climatisation des salles grises

Solution sur mesure “clé en main”

UTA
Unités de Traitement



Nos solutions intègrent des concepts modulaires qui 

permettent de pouvoir répondre aux besoins les plus 

exigeants en matière de ventilation, climatisation et 

traitement de l’air des installations industrielles. 

UTA
Unités de Traitement



UTA
Unités de Traitement



Conception de systèmes de filtration d’air via un processus 

d’adsorption sur charbon actif pour la rétention des 

Composés Organiques Volatiles (COV) et l’élimination des 

odeurs.

SYSTEME DE FILTRATION

PAR CHARBON ACTIF
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